TarSos integruotos prevencijos ir
kontrolés leidimy iSdavimo, pakeitimo ir
galiojimo panaikinimo taisykliy

4 priedas

PARAISKA
TARSOS INTEGRUOTOS PREVENCIJOS IR KONTROLES LEIDIMUI PAKEISTI

[1[2]6]1A1[41B]T1I[1][3]

(Juridinio asmens kodas)

UAB ,,Elme metalas* Granito g. 10, Vilnius, tel. 8 5 219 65 65, faks. 8 5219 65 64, el. pastas: vakaru.cinkas @wsy.It

(Veiklos vykdytojo, teikiancio Paraiska, pavadinimas, jo adresas, telefono, fakso Nr., elektroninio pasto adresas)

UAB ,.Elme metalas“ Granito g. 10, Vilnius, tel. 8 5 219 65 65

(Ukinés veiklos objekto pavadinimas, adresas, telefonas)

Svetlana Zaikovskaja kokybés inZinieré — administratoré_tel. 8 5219 65 65, svetlana.zaikovskaja@wsy.It

(kontaktinio asmens duomenys, telefono, fakso Nr., el. pasto adresas)



I. BENDRO POBUDZIO INFORMACIJA

1. Informacija apie vietos salygas: jrenginio eksploatavimo vieta, trumpa vietovés charakteristika.

UAB ,,Elme metalas* - kar$to cinkavimo gamykla, jsiktirusi adresu Granito g. 10, LT-02241 Vilnius, pramoninéje miesto dalyje. UAB ,,Elme metalas*
pagal nuomos sutartj nuomojasi i§ AB ,,BLRT GRUPP INVEST* 10189 m? ploto teritorijg su joje esan¢ia karsto cinkavimo gamykla (Priedas Nr. 2). Karsto
cinkavimo gamykilos teritorija priskirta verslo, gamybos, pramonés teritorijai (Priedas Nr.1).

UAB ,,Elme metalas* i§sinuomotas zemés plotas 10189 m?
UAB ,,Elme metalas* gamyklos plotas 3130,31 m?
UAB ,,Elme metalas* teritorijos plotas atémus gamyklos plota | 7058 .69 m?

2. Ukings veiklos vietos padétis vietovés plane ar schemoje su gyvenamyjy namy, ugdymo jstaigy, ligoniniy, gretimy jmoniy, saugomy teritorijy ir biotopy
bei vandens apsaugos zony ir juosty i$sidéstymu.

Istrauka i§ Bendrojo plano pagrindinio bréZinio pateikta priede Nr. 2. Zemés sklypo planas pateiktas Priede Nr.2. Gyvenamyjy namy, ugdymo jstaigy,
ligoniniy 500m spinduliu nuo UAB ,,Elme metalas* teritorijos riby néra. Salia UAB , Elme metalas* veikia tokios jmonés: UAB Berentsen Textile,
UAB ,,ElIme metall Lithuania®“, UAB ,,Litmar MK*“, UAB ,,Metalgama®“, UAB , Marku¢iai“, UAB ,,Tilsata“, jmoniy i$sidéstymas pavaizduotas Priede
Nr.3.

3. Naujam jrenginiui — statybos pradzia ir planuojama veiklos pradzia. Esamam jrenginiui — veiklos pradzia.
UAB , Elme metalas“ - karsto cinkavimo gamyklos veiklos pradzia 2009m.

4. Informacija apie asmenis, atsakingus uz jmonés aplinkos apsauga.
Uz jmonés aplinkos apsauga atsakinga UAB , Elme metalas® direktoriaus jsakymu paskirta kokybés inzinieré — administratore (Priedas 4).

5. Informacija apie jdiegtas aplinkos apsaugos vadybos sistemas.
UAB ,,Elme metalas* jdiegta apsaugos vadybos sistema ISO 14000 (Priedas 5).

6. Netechninio pobidzio santrauka (informacija apie jrenginyje (jrenginiuose) vykdoma veiklg, trumpas visos paraiSkoje pateiktos informacijos
apibendrinimas).

Veiklos pavadinimas - metalo padengimas cinku karstuoju btdu.

Nr. | Veiklos riiSies kodas Veiklos rusis
pagal EVRK
1 25.61 Metaly apdorojimas ir dengimas




UAB ,,Elme metalas® veikla priskiriama Taisykliy 1 priedo jrenginiams pagal Taisykliy 1 priedo 2.3.3 ir 2.6 ir punktus:
1).,,2.3.3. dengimas apsauginémis lydyto metalo dangomis, kuriy jkrova didesné kaip 2 tonos termiskai neapdoroto plieno per valanda;*

2). ,,2.6. metaly ir plastiko medziagy pavir$iy apdorojimas elektrolizés arba cheminiais procesais, kai dengimo voniy tiris didesnis kaip
30 m3.«

UAB ,,Elme metalas‘ karsto cinkavimo procesas vykdomas tokiais etapais:
1. pirminis cheminis apdorojimas:

e nuriebalinimas;

e ¢sdinimas;

e praplovimas;

e fliusavimas;

2. dziovinimas;

3. cinkavimas;

4, auSinimas;

5. kokybés kontrolé.

Technologiniy voniy pavadinimai ML TG LT Tl\jcaltlrl:::r?)%:l:ﬁn‘;onm param;tf:‘;ls, me

Cheminio nuriebalinimo vonia 1 13500x1800x3200 (h) 77,76
Esdinimo vonia 5 13500x1800x3200 (h) 77,76
Praplovimo vonia 1 13500x1800x3200 (h) 77,76
Fliusavimo vonia 1 13500x1800x3200 (h) 77,76
Dziovinimo kamera 1 13000x8000x3200(h) -
Cinkavimo vonia 1 13000x1600x3000(h) 62,4
Ausinimo vonia 1 13500x1800x3200 (h) 77,76

Pirminis cheminis apdorojimas vykdomas 8 technologinése voniose (nuriebalinimas -1vonia, ésdinimas — 5 vonios, praplovimas — 1 vonia,
fliusavimas — 1 vonia). Pirminio scheminio apdorojimo vonios uzdengtos specialiais dang¢iais, kurie valdomi pneumatiniu bidu. Gaminiy pirminio
cheminio apdorojimo metu vonios dangtis atidaromas, skersinis su gaminiais, esanciais po specialiu tentiniu gaubtu, jleidziamas j vonig. IStraukus
skersinj su gaminiais vonios dangtis uzdaromas. Nedarbo metu nuriebalinimo, ésdinimo bei fliusavimo vonios uzdengiamos gelezinés konstrukcijos
gaubtais, padengtais polipropilenu, kuris apsaugo gaubtus nuo korozijos. Nuriebalinimo, ésdinimo, fliusavimo tirpalai pasildomi karStu vandeniu,
panaudojant $ilumokaitj, patalpintg cinkavimo vonioje. Kar$tas vanduo ruoSiamas ekonomaizeriu, panaudojant 380-550°C temperatiiros dimus,

iSeinancius i$ cinkavimo krosnies.



Nuo pirminio cheminio apdorojimo voniy iSsiskiriantys garai, surenkami ir neutralizuojami rtgsStiniy gary neutralizavimo jrenginyje -
praplovimo bokste — TARSOS SALTINIS Nr. 004. Vir§ voniy (visoje garavimo zonoje) pastoviai palaikomas Zemesnis slégis nei slégis ceche, todél
garavimo zonoje visuomet oras leidziasi zemyn. Tuo tikslu, kiekvienos vonios perimetru jrengti nutraukiamieji kanalai (technologiniy voniy Sonuose ~
20 — 15 cm atstumu nuo voniy vidinio vir§utinio krasto). Siais kanalais garai nutraukiami visuomet, nepriklausomai ar vonios dangtis uzdengtas ar ne.
Esant atidarytam vonios dangCiui riigStiniy gary surinkimui numatyti papildomi ortakiai, kurie jrengti po tentu, gaubianciu skersinj su gaminiais.
Bendras ruigstiniy gary nutraukimo nasumas 45000m3/h. Raigstiniy gary neutralizavimo jrenginyje - praplovimo bokste riigStiniai garai neutralizuojami
kaustikinés sodos tirpalu (natrio hidroksidas + vanduo).

TARSOS SALTINYJE Nr. 004 ISMETAMI TERSALAL: chloro vandenilis, amoniakas, kietos dalelés.

Riigstiniy gary neutralizavimo jrenginiui, neutralizavimo tirpalui paruosti naudojamas vanduo. Neutralizavimo jrenginiui dirbant tirpalo vanduo

iSgaruoja.

Placiau aprasomas kiekvienas pirminio cheminio apdorojimo etapas:

Nuriebalinimas

Sio proceso metu pasalinami tepalai, alyvos ir kiti ne§varumai nuo konstrukcijy pavirsiy. Nuriebalinimas atlickamas naudojant riigitinj tirpala
kurj sudaro druskos ragstis HCI (2,5 %), fosforo riigstis HaPOs (2,5 %), specialus nuriebalinimo priedas (2,5 %) ir vanduo. Rigstinis tirpalas
pakaitinamas iki 35°C temperatiiros ir j jj merkiamos konstrukcijos. Nuriebalinimo trukmé priklauso nuo detaliy uzterStumo laipsnio.

ISMETAMI TERSALALI: chloro vandenilis, kietos dalelés

Nuriebilinimo tirpalui paruosti naudojamas vanduo. Atidirbtas nuriebalinimo tirpalas paskirstomas j ésdinimo vonias.

Esdinimas

Po nuriebalinimo, atliekamas ésdinimas. Esdinimui naudojama praskiesta druskos riigitis HC1. Druskos riigsties ir vandens tirpalas, kurj sudaro
50% druskos raigstis ir 50% vanduo, pakaitinamas iki 20°C temperattros ir merkiamos konstrukecijos.

ISMETAMI TERSALALI: chloro vandenilis, kietos dalelés

Esdinimo tirpalui paruo$ti naudojamas vanduo arba atidirbtas nuriebalinimo tirpalas arba atidirbtas praplovimo vanduo. Atidirbtas ésdinimo

tirpalas priduodamas atlieky tvarkytojui.



Praplovimas

Po nuriebalinimo ir ésdinimo plieninés konstrukcijos praplaunamos vandens voniose. Praplovimui naudojamas aplinkos temperatiiros vanduo.
Praplovimo vonioje kontroliuojamas vandens pH. Kai pH padidéja iki 2-jy vienety, praplovimo vanduo pakei¢iamas.

ISMETAMI TERSALAL: kietos dalelés

Praplovimui naudojamas vanduo. Atidirbtas praplovimo vanduo paskirstomas j ésdinimo vonias.

Fliusavimas

Fliuso sudétis: cinko chlorido, amonio chlorido ir vandens misinys. Fliusavimas vykdomas 40°C temperatiroje.

ISMETAMI TERSALALI: amoniakas, kietos dalelés

Fliuso tirpalui paruosti naudojamas vanduo. Fliuso tirpalas regeneruojamas ir naudojamas pakartotinai.

Apdoroti pirminiame cheminiame apdorojime ruoS$iniai toliau gabenami j dziovinimo kamerg i$ kurios patenka j cinkavimo vonig.

DzZiovinimas

Po cheminio apdorojimo gaminiai, krano pagalba, talpinami j dziovinimo kamera.

Dziovinimas vykdomas panaudojant Silumos generatoriy, kuris 80-100 °C temperatiiros ora tiekia j dziovinimo kamerg per Silumokaitj,
patalpintg dZziovinimo kameroje. Stipri ventiliacija uztikrina dziovinimo procesg. Dziovinimo kamera sukonstruota i§ gelZzbetoniniy bloky.

TARSOS SALTINIS Nr. 013; ISMETAMI TERSALALI: anglies monoksidas , azoto oksidai, kietos dalelés

Cinkavimas

I§ dziovinimo kameros gaminiai kranu perkeliamas j cinkavimo krosnyje esancig iSlydyto cinko vonig. Krosnis reguliuojama programuojamu
loginiu valdikliu, kuris displéjuje atvaizduoja krosnies darba.

Cinkavimas vykdomas 450-460 °C temperatiroje. Gaminiy laikymo laikas i§lydytame cinke priklauso nuo norimo padengti storio ir gaminiy
masés. Cinkavimo trukmé 2+5 min.

TARSOS SALTINIS Nr. 002; ISMETAMI TERSALALI: anglies monoksidas , azoto oksidai



TARSOS SALTINIS Nr. 002 ir TARSOS SALTINIS Nr. 013 turi savo atskirus ter§aly i¥metimo kaminus. Pridedama TARSOS SALTINIO Nr.
002 ir TARSOS SALTINIO Nr. 013 kaminy schema Priedas 6

Balty dumy nutraukimas

Talpinant gaminius j cinkavimo krosn;j iSsiskiria “balti diimai”. Diimy sugaudimui bei nutraukimui, prie krano nuleidzian¢io gaminius j krosnj,
komplektuojamas nutraukimo gaubtas, kuris pilnai uzdengia cinkavimo krosnj. Balti diimai nuo cinko vonios valomi balty dimy surinkimo sistemoje.
Dumai ortakiais i$siurbiami j rankovinj filtrg ir po apvalymo iki leistiny normy iSmetami j atmosfera. Rankoviniame filtre balti dimai valomi gesinty
kalkiy pagalba (kalcio hidroksidas).

TARSOS SALTINIS Nr. 003; ISMETAMI TERSALAL: Kietos dalelés, cinko oksidai

Ausinimas

Ausinimas atliekas vandeniu ausinimo vonioje. IStraukus i§ vonios leidZziama pilnai nubégti vandeniui.

Ausinimui naudojamas vanduo. AuSinimo vanduo nugaruoja jame au$inant jkaitintus gaminius. Nuoteky nesusidaro.

Pjovimas, suvirinimas

Kartais cinkavimui atveztiems gaminiams reikia padaryti technologines kiaurymes — tam atliekami metalo pjovimo, o po to suvirinimo darbai.
Metalo pjovimo ir suvirinimo darbai atliekami dirbtuvéje. Suvirinimo pjovimo metu iSsiskiria azoto oksidai, kietos dalelés, manganas ir jo junginiai,
chromas ir jo junginiai, nikelis ir jo junginiai. Dirbtuvése sumontuota oro iStraukimo sistema, kuri sujungta kartu su cinko sandélio iStraukimo sistema.
Oras iSmetamas pro ventiliacing anga, esancia 3,6 m aukstyje.

TARSOS SALTINIS Nr. 012; ISMETAMI TERSALAI: manganas ir jo junginiai, azoto oksidai, anglies monoksidai, chromas ir jo junginiai,
kietos dalelés, nikelis ir jo junginiai.

Vandens $ildymas ir patalpuy Sildymas

Vandens §ildymui ir patalpy Sildymui naudojamas vandens Sildymo katilais (300 kW) ir vandens $ildymo katilais (130 kW) (jjungiamas tik
Ziemos sezonu).

TARSOS SALTINIS Nr. 001; ISMETAMI TERSALALI: anglies monoksidas, azoto oksidai



Jei temperattira cinkavimo cecho patalpoje nukisty iki +2 °C, bus jjungiami spinduliniai dujiniai sildytuvai IH (28kW) (3 vnt.)
TARSOS SALTINIS Nr. 007; ISMETAMI TERSALALI: anglies monoksidas, azoto oksidai
TARSOS SALTINIS Nr. 009; ISMETAMI TERSALALI: anglies monoksidas, azoto oksidai
TARSOS SALTINIS Nr. 011; ISMETAMI TERSALALI: anglies monoksidas, azoto oksidai

Vandens panaudojimas ir susidaran¢ios nuotekos:

UAB ,,Elme metalas“ vandenj buities, gamybinéms ir prieSgaisrinéms reikméms tiekia AB ,,BLRT GRUPP INVEST*, kuri vandenj gauna i$
UAB ,,Vilniaus vandenys“ pagal 2007-10-30 Salto vandens pirkimo-pardavimo ir nuoteky $alinimo ir valymo sutartj Nr. KB - 822. Vanduo
naudojamas darbuotojy duSams, prausykloms, sanitariniams mazgams. Gamybinéms reikmés geriamasis vanduo naudojamas nuriebalinimo, ésdinimo,
fliusavimo tirpaly paruo$imui, praplovimo ir ausinimo technologiniy voniy papildymui, o taip pat riig§ties gary neutralizavimo bokste (paaiSkinimai
auksciau tekste). Nuriebalinimo, ésdinimo, fliusavimo tirpalai pasildomi karStu vandeniu, panaudojant Silumokaitj, patalpinta cinkavimo vonioje.
Kar$tas vanduo ruoS$iamas ekonomaizeriu, panaudojant 380-550 °C temperatiiros dimus, iSeinancius i§ cinkavimo krosnies, vanduo sistemoje
cirkuliuoja uzdaru ratu.

Gamybiniy nuoteky nesusidaro. Buitinés nuotekos isSleidZziamos ; AB ,,BLRT GRUPP INVEST* nuoteky tinklus i§ kuriy patenka ; UAB
,, Vilniaus vandenys* nuoteky tinklus.

UAB ,,Elme metalas* adresu Granito 10, Vilnius nuomojasi 1,0189 ha ploto teritorija i§ AB ,,BLRT GRUPP INVEST*. Pavir§inés nuotekos nuo
asfaltuotos teritorijos (0,7059 ha) valomos naftos gaudykléje NG (projektinis nasumas 10 1/s) ir kartu su pavir§inémis nuotekomis nuo pastaty stogy
(0,3130 ha) isleidziamos j AB ,,BLRT GRUPP INVEST* lietaus nuoteky tinklus i§ kuriy patenka j UAB ,,Grinda* nuoteky tinklus pagal 2008-12-01
AB ,,BLRT GRUPP INVEST* sutartj Nr. 08-30 D¢l naudojimosi pavirsiniy nuoteky (lietaus) nuotakyno tinklais ir valymo jrenginiais.

2014-02-13 UAB ,,Elme metalas“ ir AB ,,BLRT GRUPP INVEST* administravimo sutartis pateikta Priede Nr. 2.

Ukinés veiklos objekto sklypo planas (schema) su paZymétais stacionariais aplinkos oro tar§os $altiniais pateikta Priede Nr. 7



ParaiSkos apibendrinimas:

Paraiska teikiama pagal esamo TIPK leidimo salyga, atlikus Aplinkos oro tarSos Saltiniy ir i§ jy iSmetamy terSaly inventorizacija iki 2014 - 12 - 31
koreguoti TIPK leidimo oro dalj. Pagal atliktos 2014 07 10 ir 15d. aplinkos oro tarSos $altiniy ir i§ jy iSmetamy terSaly inventorizacijos duomenis ir
patvirtintos 2014 10 22 rastu Nr. (15.8)-A4-6364 aplinkos oro tarSos Saltiniy ir i jy iSmetamy terSaly inventorizacijos ataskaita, pateikta tarSa j aplinkos ora
Sios paraiskos VI dalyje, papildomai prie paraiskos VI dalyj pateikiama informacija paraiskos II daliai (duomenys atkartoti i§ 2013 m. gruodzio 12 d. TIPK

Leidimo Nr. VR-4.7-V-01-256).

II. INFORMACIJA APIE JRENGIN] IR JAME VYKDOMA UKINE VEIKLA

7. Irenginys (-iai) ir jame (juose) vykdomos veiklos rasys.

1 lentelé. [renginyje planuojama vykdyti ir (ar) vykdoma tikiné veikla

Irenginio pavadinimas

Irenginyje planuojamos vykdyti veiklos riiSies pavadinimas pagal Taisykliy 1 prieda
ir kita tiesiogiai susijusi veikla

1

2

Metalo konstrukcijy padengimas cinku kar§tuoju biidu

2.3.3. dengimas apsauginémis lydyto metalo dangomis, kuriy jkrova didesné kaip 2 tonos
termiSkai neapdoroto plieno per valanda

2.6. metaly ir plastiko medziagy pavirSiy apdorojimas elektrolizés arba cheminiais
procesais, kai dengimo voniy tiiris didesnis kaip 30 m®

8. Irenginio ar jrenginiy gamybinis (projektinis) pajégumas ir (ar) gamybos pajégumas, dél kurio praSoma leidimo.

UAB , Elme metalas* Projektinis pajégumas - metalo konstrukcijy padengimas cinku kar$tuoju biidu, 8/10 t/val., dengimo voniy tiiris nuo 62,4 iki 77,76 m®.

Objekto nasumas

Projektinis naSumas

8 t/val.

32 000 t per metus

Maksimalus projektinis naSumas

10 t/val.

40 160 t per metus




9. Kuro ir energijos vartojimas jrenginyje (-iuose), kuro saugojimas.

2 lentelé. Kuro ir energijos vartojimas, kuro saugojimas

Energijos gamyba.

Energetiniai ir technologiniai iStekliai

Transportavimo buidas

Planuojamas sunaudojimas,
matavimo vnt. (t, m3, KWh ir

Kuro saugojimo biidas (pozeminés talpos, cisternos, statiniai, poveikio
aplinkai rizika mazinantys betonu dengti kuro saugykly plotai ir pan.)

kt.)
1 2 3 4
2) elektros energija néra 1560 000 KWh Néra saugoj.imo (Iét.ekhlius teikie_l AB ’.’LEST_O” Vilniaus
regionas Vilniaus m. SiauriniS SKyrius)
b) Siluminé energija
néra 3 163.990 m?3 Neéra saugojimo (ISteklius teikia AB ,,Lietuvos dujos®,
 gamtines dujos %10 6-t(el§ hjr?ologijai Vilniaus filialas)
163000-sildymui*)
d) suskystintos dujos néra ot Neéra saugojimo (IStekliai perkami Lietuvos degalinése)
€) mazutas
f) krosninis kuras
g) dyzelinas néra 60 t Neéra saugojimo (IStekliai perkami Lietuvos degalinése)
h) akmens anglis
i) benzinas néra 30t Neéra saugojimo (IStekliai perkami Lietuvos degalinése)
j) biokuras:
1)
2)
K) ir Kiti
e . néra Neéra saugojimo (IStekliai pagaminami vietinéje
Pagaminta §iluminé energija 1822 kwh

katilingje)

3 lentelé. Energijos gamyba

Energijos riisis

Irenginio pajégumas

Planuojama pagaminti

1 2 3
Elektros energija, kWh - -
Siluminé energija, kWh 1822 1822




VI. TARSA | APLINKOS ORA
17. ] aplinkos org numatomi iSmesti terSalai

9 lentelé. | aplinkos org numatomi iSmesti terSalai ir jy kiekis

Ter$alo pavadinimas Tersalo kodas Numatoma (prasoma leisti) iSmesti, t/m.
1 2 3
Amoniakas 134 4,518
Anglies monoksidas (A) 177 2,348
Anglies monoksidas (B) 5917 8,843
Azoto oksidai (A) 250 0,804
Azoto oksidai (B) 5872 1,517
Chloro vandenilis 440 2,108
Chromas ir jo junginiai 2721 0,000004
Cinkas ir jo junginiai 2791 0,009
Kietos dalelés (B) 6486 0,02
Kietos dalelés (C) 4281 3,534
Manganas ir jo junginiai 3516 0,00002
Nikelis ir jo junginiai 1589 0,0000007
I§ viso: 23,701




10 lentelé. Stacionariy aplinkos oro tar$os Saltiniy fiziniai duomenys

Irenginio pavadinimas __ Metalo konstrukcijy padengimas cinku kar$tuoju badu

TarSos Saltiniai

ISmetamuyjy dujy rodikliai

pavyzdzio paémimo (matavimo) vietoje

Tersaly iSmetimo
(stacionariyjy tarSos
Saltiniy veikimo)
trukmé,

NI Koordinatés aul;é]tis, inéqé;jtirITl]lgnz;I;’g(;? sraut?n ?sreitis, temp::rcatﬁra, tﬁri& r(i]e;t/)sitas, val /.
1 2 3 4 5 6 7 8
001 >§ 6507536670087,171200 130 0,25 5,4 131,4 0,18 6072
002 >§ 6507536675110,491676 145 0,400 6,7 146,6 0,54 8760
003 XY%(;Z%Z%GE,;?Z? 13,6 1,300 19 33,5 18,76 6072
004 >§ 6507536664758?9949 145 1.300 6,7 21,5 9,55 8760
. >\<( 6507536671122682525 75 0.200 41 207,0 0,018 4896

X 6056683,495 4896
009 Y 573676.602 7,5 0,200 45 204,3 0,020

X 6056665,994 4896
011 Y 573686,698 7o 0,200 ! 2083 oo
010 >\<( 6507536662619,486699 26 0.200 5,7 29,7 0,100 2024
o1 >\<( 6507536675110,491676 145 0,400 2,0 49,5 0,21 6072

Tersaly iSmetimo (stacionariyjy tarSos Saltiniy veikimo) trukmés paskai¢iavimai val./m. pateikti Priede Nr. 9




11 lentelé. Tarsa j aplinkos ora

Irenginio pavadinimas

Metalo konstrukcijy padengimas cinku karStuoju budu

Tarsos Saltiniai Tersalai Numatoma (prasoma leisti) tarSa
Cecho ar kt. pavadinimas arba Nr. vienkartinis ..
Nr. pavadinimas kodas dydis mte/tme’
vnt. maks. m.
1 2 3 4 5 6 7

Katiliné 001 Anglies monoksidas (A) 177 mg/Nm?* - 2,348
(Dujiniai vandens Katilai 300 KW ir 130 kW) Azoto oksidai (A) 250 mg/Nm?* 350 0,632
Karst.cink.cechas 007 Anglies monoksidas (A) 177 mg/Nm?3 0,0 -
(Spindulinis dujinis Sildytuvas IH; 28kW) Azoto oksidai (A) 250 mg/Nm?* 171,3 0,054
Karst.cink.cechas 009 Anglies monoksidas (A) 177 mg/Nm?3 2,0 0,0001
(Spindulinis dujinis Sildytuvas IH; 28kW) Azoto oksidai (A) 250 mg/Nm?* 166,2 0,057
Karst.cink.cechas 011 Anglies monoksidas (A) 177 mg/Nm?3 2,0 0,0003
(Spindulinis dujinis $ildytuvas IH; 28kW) Azoto oksidai (A) 250 mg/Nm?* 167,6 0,061

I3 viso pagal veiklos riisj: 3,152

1 2 3 4 5 6 7

Karst.cink.cechas 002 Anglies monoksidas (B) 5917 /s 0,31185 5,644
(Karsto cinkavimo krosnis) Azoto oksidai (B) 5872 /s 0,04541 1,299
Karst.cink.cechas 003 Kietos dalelés (C) 4281 /s 0,13507 2,297
(Baltyjy diimy filtras) Cinkas ir jo junginiai 2791 /s 0,00049 0,009
Karst.cink.cechas Chloro vandenilis 440 /s 0,08404 2,108
(Pirminio cheminio apdorojimo riig§¢iy gary 004 Amoniakas 134 /s 0,17477 4,518
neutralizavimo sistema) Kietos dalelés (C) 4281 als 0,04680 1,235
Karst.cink.cechas Manganas ir jo junginiai 3516 /s 0,000004 0,00002
(Metalo suvirinimas ir pjovimas) Azoto oksidai (B) 5872 /s 0,00082 0,004
012 Anglies monoksidas (B) 5917 /s 0,00025 0,001
Chromas ir jo junginiai 2721 gls 0,0000006 0,000004
Kietos dalelés (C) 4281 g/s 0,00035 0,002
Nikelis ir jo junginiai 1589 gls 0,00000009 0,0000007
Karst.cink.cechas Anglies monoksidas (B) 5917 gls 0,15987 3,198
(Dziovinimo kamera) 013 Azoto oksidai (B) 5872 g/s 0,00991 0,214
Kietos dalelés (B) 6486 g/s 0,00109 0,020

I viso pagal veiklos riisj: 20,549

I§ viso jrenginiui: 23,701

Metinés numatomos (prasomos leisti) tar§os t/m. paskai¢iavimai pateikti Priede Nr. 9




12 lentelé. Aplinkos oro terSaly valymo jrenginiai ir tar§os prevencijos priemonés

Irenginio pavadinimas Metalo konstrukcijy padengimas cinku kar$tuoju badu

TarSos $altinio, j kurj patenka Valymo jrenginiai Valymo jrenginyje valomi (nukenksminami) terSalai
pro V?ﬁi;;ﬁ?agslnﬁ?raq e Pavadinimas ir paskirties apibiidinimas kodas pavadinimas kodas

1 2 3 4 5
003 Balty dumy filtras. Rankovinis filtras (sausas). (Dimams ir 054 K_letos c_lal_elé_:s (C_) _ 4281
iSmetimams i$siskiriantiems i§ kar$tos cinkavimo vonios surinkti) Cinkas ir jo junginiai 2791
Rigsties gary neutralizavimo jrenginys (skruberis). (Nuo Chloro vandenilis 440
004 pirminio cheminio apdorojimo voniy iSsiskiriantys garai, surenkami ir 090 Amoniakas 134

neutralizuojami riigstiniy gary neutralizavimo jrenginyje - praplovimo Kietos dalelés (C)
bokste). 4281
TarSos prevencijos priemoneés:

13 lentelé. Tarsa j aplinkos org esant nejprastoms (neatitiktinéms) veiklos salygoms
Lentelé nepildoma, neatitiktiniai terSaly iSmetimai nenumatomi.

XII. TRIUKSMO SKLIDIMAS IR KVAPU KONTROLE

27. Informacija apie triukSmo $altinius ir jy skleidziamg triukSma.
Naudojama technologiné jranga nuo gamyklos pastatymo (2009m.) nepasikeité. Naudojamo transporto skaiCius (automobiliy, elektrokrautuvy, autokrautuvy) taip
pat nepasikeité.

28. Triuk§mo mazinimo priemonés.
Triuk§mo mazinimo priemoniy nenumatoma, nes nevirsija leistiny normy:
e TriukSmo lygis gamybinése patalpose nevirsija 85 dB.
e TriukSmo lygis administracinése ir biitinése patalpose nevirsija 50 dB.

29. Jrenginyje vykdomos veiklos metu skleidziami kvapai.
Naudojama technologiné jranga nuo gamyklos pastatymo (2009m.) nepasikeité. Karsto cinkavimo gamykloje veikia du tvarkingi oro valymo jrengimai (Zr.
Lentelé Nr. 12 ir priedas Nr. 8 Valymo jrengimy veikimo efektyvumo rodikliai)

30. Kvapy sklidimo i$ jrenginiy mazinimo priemones, atsizvelgiant | ES GPGB informaciniuose dokumentuose pateiktas rekomendacijas kvapams mazinti.
Naudojama technologiné jranga nuo gamyklos pastatymo (2009m.) nepasikeité ir atitinka GPGB technologijas kar§tam cinkavimui. KarSto cinkavimo gamykloje
veikia du tvarkingi oro valymo jrengimai, papildomy oro valymo jrengimy ir priemoniy nenumatoma.



XIV. PRIEDAI

Nr. 1 Valstybés Zemés pirkimo — pardavimo sutartis ir pazymeéjimas i§ Nekilnojamojo turto registro

Nr. 2. UAB ,,Elme metalas* Zzemés ir patalpy nuomos sutarciy su AB ,,BLRT GRUPP INVEST* kopijos

Nr. 3 Imoniy esanciy Salia UAB ,,Elme metalas® iSdéstymas

Nr. 4 UAB ,,Elme metalas* direktoriaus jsakymo dél atsakingo uz aplinkos apsauga kopija

Nr. 5 UAB ,,Elme metalas* jdiegtos apsaugos vadybos sistemos ISO 14000 sertifikato kopija

Nr. 6 UAB ,,Elme metalas“ TARSOS SALTINIO Nr. 002 ir TARSOS SALTINIO Nr. 013 kaminy schema

Nr. 7 Ukinés veiklos objekto sklypo planas (schema) su pazymeétais stacionariais aplinkos oro tarSos Saltiniais

Nr. 8 Valymo jrengimy veikimo efektyvumo rodikliai

Nr. 9 Oro tarSos Saltiniy darbo valandy, dieny paskaiciavimai ir praSomy leisti iSmesti terSaly kiekis t/m paskaiciavimas.
Nr. 10 Monitoringo programa (oro dalis).

Nr. 11 Techninio projekto aplinkos apsaugos dalies tersaly sklaidos Zzemélapiai ir terSaly sklaidos modeliavimo rezultatai



4 priedo
1 priedélis

DEKLARACIJA

Teikiu paraiskg TarSos integruotos prevencijos ir kontrolés leidimui pakeisti.
Patvirtinu, kad Sioje paraiskoje pateikta informacija yra teisinga, tiksli ir visa.
Nepriestarauju, kad leidimg iSduodanti institucija paraiskos ar jos dalies kopija, iSskyrus

informacija, kuri Sioje paraiskoje nurodyta kaip komerciné (gamybin¢) paslaptis, pateikty bet
kuriam asmeniui.

Isipareigoju nustatytais terminais deklaruoti per pra¢jusius kalendorinius metus j
aplinkos org iSmestg isleistg terSaly kiekj.

Parasas Data 20141114

(veiklos vykdytojas ar jo jgaliotas asmuo)

SERGEJ LEGENZQV DIREKTORIUS

(pasirasanciojo vardas, pavardé, paraSas, pareigos; pildoma didZiosiomis raidémis)




